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DEVICE FOR HARVESTING CORN 



The invention relates to a device for harvesting corn or similar cereals, especially to an 
attachment for combine harvesters or field choppers in a construction in accordance with 
the introductory portion of claim I. 

In the case of a known device of this type (DE-B-17 57 213) the axes of rotation of the 
gathering rollers are aligned parallel to one another. The conicity of the working surfaces 
of the gathering rollers accordingly creates a passage gap, which decreases in width 
towards the rear base end of the gathering roller. 

For a different, known device (DE-A-20 00-140, FR-A-I 268615), the gathering rollers 
have cylindrical working surfaces. The axes of rotation of the gathering rollers diverge 
towards the front end of the gathering rollers, so that a passage gap, which decreases in 
width towards its rear end, is likewise formed by these means. 

In the case of another known device (DE-C-39 1 8 362), the gathering rollers have 
cylindrical working surfaces and axes of rotation, which are mutually aligned in parallel 
and accordingly a passage gap, the width of which remains the same over its length. For 
comminuting the harvested stalks, a cutting device with, for example, a rotating cutting 
knife may be provided below the gathering rollers. 



The invention is concerned with the problem of creating a harvesting device of the type 
mentioned above, which, while reducing the wear at the gathering rollers, realizes a 
gathering process, which treats the harvested material with particular care in the front 
region of the passage gap. 

The invention solves this problem by a harvesting machine with the distinguishing 
features of claim 1 . Reference is made to claims 2 to 9 with regard to further important 
developments. 

Because the axes of rotation of the gathering rollers are aligned so as to converge towards 
the front ends of the gathering rollers, the conicity of the gathering rollers can be selected 
freely from the point of view of specifying a desired speed of pulling the harvested 
material through the passage gap and of increasing this speed towards the discharging 
end, while the desired configuration of the passage gap is retained. Accordingly, a 
relatively small diameter with a correspondingly low circumferential speed during the 
rotation while working can be specified for the gathering rollers at the front inlet end of 
the passage gap, so that the action on the stalks of the harvested goods at the start of the 
drawing-through procedure sets in gently and the occurrence of slippage with the 
consequence of wear at the front ends of the gathering rollers is decreased. In 
coordination with the convergence angle of the axes of rotation, a conical angle can be 
specified for the gathering rollers and result in a relatively large increase in the diameter 
of the working circle of the gathering rollers, which is associated with a large increase in 
the circumferential speed of the working surface of the gathering rollers towards the 
discharging end of the passage gap. This increase in speed, which preferably is about 
50%, permits an increase in the harvesting speed with gentle gathering or a shorter 
construction of the gathering rollers with retention of the harvesting speed. 

Further details and effects arise out of the following description and the drawing, in 
which an example of the object of the invention is shown diagrammatically in greater 
detail. In the drawing, 



Figure 
device 



1 

as an 



shows a side view of a combine harvester with an inventive harvesting 
attachment, 



Figure 2 shows a plan view of the harvesting device of Figure 1, 

Figure 3 shows a side view of the harvesting device on an enlarged scale, 

Figure 4 shows a gathering unit of the harvesting device of Figure 2, seen from 
below, 

Figure 5 shows a side view; 

Figure 6 shows a front view of the unit of Figure 4. 

Figure 1 illustrates a device 1 for harvesting corn or similar cereals, which forms an 
attachment for a combine harvester 2. However, it can also be combined with a field 
chopper or used as an independent structural unit, such as an add-on unit. In the case of 
the example shown, the harvesting device is disposed ahead of a conveyor 3, which 
supplies the harvested goods, for example, the com cobs, to the processing part of the 
combine harvester 2, which is supported by wheels 4 on the ground. 

In detail, the harvesting device I comprises a machine frame 5, a transverse screw 
conveyor 6, covers 7, divider points 8 and a number of gathering units 9, of which, for 
example, four (9) are illustrated in Figure 2. 

As can be seen particularly in FIGS. 4 to 6, each gathering unit 9 comprises two 
gathering rollers 10, 11, which in each case are driven by a transmission 12, 13. 
Gathering plates 16, 17, which are supported by longitudinal beams (14, 15), are 
provided above the gathering rollers 10, 1 1 above the drawing in chains 18, 19 rotate in 
opposite directions driven inwards, which are studded with catches 20. 



Below the gathering rollers 10, 11 of a gathering unit 9, a chopper 21 may be provided, 
which chops the stalks of the harvested goods as the latter pass through the gathering 
rollers 10 5 11. The chopper shown has rotating blades 22; however, it may also have any 
different construction. 

At their front ends, the gathering rollers 10, 1 1 are equipped with drawing in screws 23, 
24 and have a conical, basic body 25, 26, which is studded with longitudinally extending 
cross members 29, 30 defining working edges 27, 28. The gathering rollers 10, 11, 
disposed on either side of a gathering gap 31 formed by the gathering plates 16, 17, run in 
the operating state in the direction of the arrows 32,33 (Figure 6) about the axes of 
rotation 34, 35, which point in the driving direction F and are aligned so as to converge 
towards the front ends of the gathering rollers 10, 1 1. As a result of this converging 
alignment of the axes of rotation 34, 36, a conicity can be specified for the gathering 
rollers 10, 1 1 which, taking into consideration only the desired increase in the 
circumferential speed of the conical working surfaces, which are traversed by the 
working edges 27, 28 of the gathering rollers 10, 11, can be selected towards the outlet 
end of the passage gap 36, which is formed between the gathering rollers 10, 11. 

In the case of the example shown (Figure 6), the working edges 27 of the one gathering 
roller 10 are offset with respect to the working edges 28 of the other gathering roller 11 to 
form a gap and the working edges 27, 28 define the passage gap 36 in each case by . 
traversing the angular position with the least distance from the basic body 25,26 of the 
surface of the adjacent gathering roller. The width of the passage gap 36, so defined, 
between the gathering rollers 10, 11, can amount to about 6 to 1 5 mm and preferably 
about 8 to 12 mm at the front ends of the latter and to about 2 to 10 mm and preferably 
about 3 to 6 mm at the base ends. 

In a modified version, the working edges 27, 28 of the two gathering rollers 10, 1 1, on 
passing through the angular position with in each case the least distance from the working 
surface of the adjacent gathering roller, can in each case lie aligned opposite the working 
edges of the adjacent gathering roller and, at the same time, form the boundary of the 



passage gap 36. With this development, the passage gap 36 between the gathering rollers 
10,11 can have an essentially constant width of about 1 to 10 mm and preferably of 
about 3 to 5 mm. 

The basic bodies 25, 26 of the gathering rollers 10, 1 1 have a conical shell, and the cross 
members 29,30 presenting the working edges 27,28 have a constant height over their 
length, so that the working surfaces of the gathering rollers 10, II, defined by the working 
edges 27, 28, surround the shells of the basic bodies 25, 26 conically at a distance. At the 
same time, the diameter of the working surface at the front end of the gathering rollers 
10, 1 1 is about 75 to 125 mm and preferably 90 to 100 mm. The length of the gathering 
rollers generally is between 400 and 600 mm. 

Claims 

1 . A device for harvesting com or similar cereals, particularly an attachment for combine 
harvesters (2) or field choppers, with two gathering rollers (10, 11), which are disposed 
on either side of a gathering gap (31) for separating the fruit from the plant part bearing it, 
are driven to rotate about axes of rotation (34,35) pointing in the direction of travel (F) of 
the device (1) and are provided with several longitudinally extending cross members (29, 
30), ribs or similar projections forming working edges (27, 28) protruding over the basic 
bodies (25. 26) of their rollers, the working edges (27,28) of the gathering rollers (10, 
1 1), disposed distributed over the perimeter of the basic bodies (25, 26) of the rollers, 
during use, while the device is operating, forming towards the front end of the gathering 
rollers (10, 1 1) conically tapering working surfaces which, with one another or with the 
basic body (25,26) of the respectively adjacent gathering roller, forming the boundary of 
a passage gap (36), wherein the axes of rotation (34, 35) of the gathering rollers (10, 1 1) 
converge towards the front ends of the gathering rollers (10, 1 1). 



2. The device of claim 1, wherein the basic bodies (25, 26) of the gathering rollers (10, 
1 1) have a conical shell, which is surrounded concentrically at a distance by the conical 
working surfaces. 

3. The device of claims 1 or 2, wherein the working edges (27) of the one gathering roller 
(10) are offset to the working edges (28) of the other gathering roller (1 1), in each case 
forming a gap, and the working edges (27, 28), during the rotation with in each case the 
least distance from the basic body (25, 26) of the adjacent gathering roller, defined with 
the shell of the latter the passage gap (36). 

4. The device of one of the claims 1 to 3, wherein the working edges (27, 28) of both 
gathering rollers (10, 11), during the rotation at in each case the least distance from the 
working surface of the adjacent gathering roller, lie aligned opposite the working edges 
of the adjacent gathering roller and between themselves define the passage gap (36). 

5. The device of one of the claims 1 to 4, wherein the conicity of the working surfaces of 
the gathering rollers (10, 1 1) and the convergence angle of the axes of rotation (34, 35) 
are matched to one another in such a way, that the circumferential speed of the working 
surfaces of the gathering rollers (10, 11), from the front end to the base end increases by 
at least 25% and preferably by about 50%. 

6. The device of claim 3, wherein the width of the passage gap (36) between the 
gathering rollers (10, 1 1) at their front ends is about 6 to 15 mm and preferably about 8 to 
12 nm and at their base ends about 2 to 10 mm and preferably 3 to 6 nun. 

7. The device of claim 4, wherein the passage gap (36) between the gathering rollers (10, 
1 1) has an essentially constant width of about 1 to 10 mm and preferably of about 2 to 5 
mm. 



8. The device of one of the claims 1 to 7, wherein the diameter of the working surface at 
the front end of the gathering rollers (10, 1 1) is about 75 to 125 mm and preferably about 
90 to 110 mm. 

9. The device of one of the claims 1 to 7, wherein a chopping device (21) is assigned to 
the gathering rollers (10, 11). 
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(54) Title: APPARATUS FOR HARVESTING MAIZE 

(54) Bezeichnung: GERAT ZUM ERNTEN VON MAIS 

(57) Abstract 

TTie invention relates to an apparatus for 
harvesting maize or similar cereals, which can 
be configured especially as an attachment for 
combine harvesters (2) or field harvester and 
comprises two picking rollers (10, 11) mounted 
on either side of a picking slot (31) for sepa- 
rating the ears from the part of the plant car- 
rying said cars. The picking rollers are driven 
to rotate about axes (34, 35) pointing in the di- 
rection of displacement (F) of the apparatus (1) 
and comprise several longitudinal ridges (29, 
30), ribs or similar protuberances which form 
working edges (27, 28) projecting beyond the 
basic roller body (25, 26). The working edges 
(27. 28) of the picking rollers (10, 11) dis- 
tributed around the circumference of the basic 
roller body (25. 26) extend across working sur- 
faces which narrow conically towards the front 
end of the picking rollers (10, 1 1) and with each other or with the basic roller body (25, 26) of the neighbouring picking roller define a 
through-slot (36). To improve the picking action the axes of rotation (34. 35) of the picking rollers (10, 11) are arranged in such a wav as 
to converge towards the front ends of the picking rollers ( 10, 1 1). 
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(57) Zusammcnfassung 



Das Gerai aim Emien von Mais od.dgl. Koraifruchten, das insbesondcre als VorsatzgerSt fur Mahdrescher (2) odcr Feldhacksler 
ausgebildet sein kann, ist mit zwei bcidscils cincs PflOckspaltes (31) zurTrenming des Fruchtstandes von dem dicscn tragcnden Pflanzenteil 
angeordneten Pfliickwalzen (10. 11) versehen, die um in Fahrtrichtung (F) des Gerilts (I) weisende Drehachsen (34, 35) angetriebcn umlaufcn 
und mit mchreren langslaufenden, Uber ihrcn Walzengrundkdrper (25, 26) vorstehende Arbeitskanten (27, 28) ausbildenden Stcgcn (29, 30), 
Rippcn od.dgl. Vorsprfingen vcrschcn gind. Die fiber den Umfang der Walzengrundkdrper (25, 26) verteilt angeordneten Arbeitskanten 
(27, 28) der PflOckwaken (10, 11) durchlaufen sich zum Frontendc der Pfliickwalzen (10, 1 1) hin konisch verjflngende Arbeitsflachen und 
begrenzen miteinander odcr mit dem Walzengrundkdrper (25, 26) der jeweils bcnachbarten PflQckwalze einen DurchgangsspaU (36). Zur 
Verbesserung der Pfltickarbeit sind die Drehachscn (34, 35) der Pfltickwalzen (10, 11) zu den Frontertden der Pfliickwalzen (10, 1 1) hin 
konvergierend ausgerichtet 
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Gerat zum Ernten von Mais 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Gerat zum Ernten von Mais o. dgl. Korner- 
fruchten, insbesondere Vorsatzgerat far Mahdrescher oder Feldhacksler in ei- 
ner Ausbildung gemaft dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

3ei einem bekannten Gerat dieser Art (DE-B-17 57 213) haben die Pfluckwal- 
zen parallel zueinander ausgerichtete Drehachsen. Die Konizitat der Arbeits- 
flachen der Pfluckwalzen schaffl dementsprechend einen Durchgangsspalt, der 
sich zum ruckwartigen Basisende der Pfluckwalzen hin in der Breite verringert. 

Bei einem anderen bekannten Gerat (DE-A-20 00 140, FR-A-1 268 615) haben 
die PflQckwalzen zylindrische Arbeitsflachen. Die Drehachsen der Pfluckwalzen 
divergieren zum Frontende der Pfluckwalzen hin, so dafl hierdurch ebenfalls 
ein Durchgangsspalt gebildet wird, der sich zu seinem ruckwartigen Ende hin in 
der Breite verringert. 

Bei einem weiterhin bekannten Gerat (DE-C-39 18 362) haben die Pfluckwal- 
zen zylindrische Arbeitsflachen und untereinander parallel ausgerichtete Dreh- 
achsen und dementsprechend einen tiber seine Lange gleichbleibend breiten 
Durchtrittsspalt. Zur Zerkleinerung der geernteten Halme kann dabei unterhalb 
der Pfluckwalzen eine Schneidvomchtung mit beispielsweise einem rotierenden 
Schneidmesser vorgesehen sein. 

Die Erfindung befa&t sich mit dem Problem ein Erntegerat der eingangs ge- 
nannten Art zu schaffen, das unter Minderung des VerschleiBes an den 
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Pfluckwalzen im vorderen Bereich des Durchgangsspaltes einen das Erntegut 
besonders schonenden Pfluckvorgang verwirklicht. 

Die Erfindung lost dieses Problem durch eine Erntemaschine mit den Merkma- 
len des Anspruchs 1. Hinsichtlich wesentlicher weiterer Ausgestaltungen wird 
auf die Anspruche 2 bis 9 verwiesen. 

Durch die zu den Frontenden der Pfluckwalzen hin konvergierende Ausrichtung 
der Drehachsen der Pfluckwalzen kann unter Beibehaltung einer gewunschten 
Konfiguration des Durchgangsspaltes die Konizitat der Pfluckwalzen unter dem 
Gesichtspunkt der Vorgabe einer gewunschten Durchzugsgeschwindigkeit fur 
das Erntegut durch den Durchgangsspalt und deren Anstieg zum Abgabeende 
des Durchgangsspaltes hin frei gewahlt werden. Dernentsprechend kann den 
Pfluckwalzen am frontseitigen Einlaufende des Durchgangsspaltes ein ver- 
haltnismaBig geringer Durchmesser mit entsprechend niedriger Umfangsge- 
schwindigkeit bei Umlauf im Betrieb vorgegeben werden, so daS die Einwirkung 
auf die Halme des Erntegutes bei Beginn des Durchzuges schonend einsetzt 
und das Eintreten von Schlupf mit der Verschleiflfolge an den frontseitigen 
Enden der Pfluckwalzen herabgesetzt ist. in Abstimmung mit dem Kon 
vergenzwinkel der Drechachsen kann den Pfluckwalzen ein Konuswinkel vor- 
gegeben werden, der eine verhaltnismaliig starke Vergrofierung des Durch- 
messers des Arbeitskreises der Pfluckwalzen, die mit einem starken Anstieg 
der Umfangsgeschwindigkeit der Arbeitsflache der Pfluckwalzen zum Abgabe- 
ende des Durchgangsspaltes hin einhergeht, zur Folge hat. Dieser Geschwin- 
digkeitsanstieg, der bevorzugt etwa 50 % betragt, erlaubt bei schonender 
Pfluckung eine Erhohung der Erntegeschwindigkeit oder bei Beibehaltung der 
Erntegeschwindigkeit eine kurzere Ausfuhrung der Pfluckwalzen. 

Weitere Einzelheiten und Wirkungen ergeben sich aus der nachfolgenden Be- 
schreibung und der Zeichnung, in der ein Ausfuhrungsbeispiel des Gegen- 
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stands der Erfindung schematise* naher veranschaulicht ist. In der Zeichnung 
zeigen; 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Mahdreschers mit einem Erntegerat 

nach der Erfindung als VorsatzgerSt, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf das Erntegerat gemaS Fig. 1 , 

Fig. 3 eine Seitenansicht des Erntegerates in VergroBerung, 

Fig. 4 eine PflGckeinheit des Erntegerates nach Fig. 2, von unten ge- 

sehen, 

Fig. 5 eine Seitenansicht zu Fig. 4, und 

Fig. 6 eine Frontansicht zu Fig. 4, 

Fig. 1 veranschaulicht ein Gerat 1 zum Ernten von Mais o. dgl. Kornerfruchten, 
das ein Vorsatzgerat fur einen Mahdrescher 2 bildet, jedoch auch mit einem 
Feldhacksler kombiniert werden Oder als unabhangige Baueinheit, z.B. als An- 
baugerat. Anwendung finden kann. Bei dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
ist das Erntegerat einem Forderer 3 vorgeordnet, der das Erntegut, beispiels- 
weise Maiskolben, dem Bearbeitungsteil des uber Rader 4 auf dem Boden 
abgestutzten Mahdreschers 2 zu fuhren. 

Das Erntegerat 1 umfaBt im einzelnen einen Maschinenrahmen 5, eine Quer- 
fdrderschnecke 6, Abdeckungen 7. Teilerspitzen 8 und eine Anzahl von Pfluck- 
einheiten 9, von denen Fig. 2 beispielsweise vier Pfluckeinheiten 9 veranschau- 
licht. 
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Jede Pfluckeinheit 9 umfaSt, wie insbesondere die Fig. 4 bis 6 erkennen 
lassen, zwei Pfluckwalzen 10,1 1, die jeweils von einem Getriebe 12,13 her an- 
getrieben sind. Oberhalbder Pfluckwalzen 10,11 sind von Langstragern 14,15 
abgestutzte Pfluckplatten 16,17 vorgesehen, oberhalb der Einzugsketten 18,19 
gegenlaufig einwSrts angetrieben umlaufen, die mit Mitnehmern 20 besetzt 
sind. 

Unterhalb der Pfluckwalzen 10,1 1 einer Pfluckeinheit 9 kann ein Hackselwerk 
21 vorgesehen sein, das die Halme des Ernteguts beim Durchzug durch die 
Pfluckwalzen 10,11 hackselt. Bei dem dargestellten Hackselwerk handelt sich : 
urn ein solches mit rotierenden Messern 22, jedoch kann es auch jede geeig- 
nete andere Ausbildung erhalten. 

Die Pfluckwalzen 10,11 tragen an ihren Frontenden Einzugsschnecken 23,24 
und haben einen konischen Grundkorper 25,26, der mit langslaufenden, Ar- 
beitskanten 27,28 definierenden Stegen 29,30 besetzt ist. Die beidseits eines 
von den Pfluckplatten 16,17 gebildeten Pfluckspaltes 31 angeordneten Pfluck- 
walzen 10,11 laufen im Betrieb in Richtung der Pfeile 32,33 (Fig. 6) urn Dreh- 
achsen 34,35 urn, die in Fahrrichtung F weisen und Zu den Frontenden der 
Pfluckwalzen 10,11 hin konvergierend ausgerichtet sind. Infolge dieser kon- 
vergierenden Ausrichtung der Drehachsen 34,35 kann den Pfluckwalzen 10,11 
eine Konizitat vorgegeben werden, die ausschlielSlich unter Berucksichtigung 
des gewunschten Anstiegs der Umfangsgeschwindigkeit der konischen Ar- 
beitsfiachen, die von den Arbeitskanten 27,28 der Pfluckwalzen 10,1 1 
durchlaufen werden, zum Auslaufende des Durchgangsspaltes 36 hin gewShlt 
werden kann, der zwischen den Pfluckwalzen 10,11 ausgebildet ist 

Die Arbeitskanten 27 der einen Pfluckwalze 10 sind bei dem dargestellten 
AusfQhrungsbeispiel (Fig. 6) zu den Arbeitskanten 28 der anderen Pfluckwalze 
1 1 jeweils auf Lucke versetzt, und die Arbeitskanten 27,28 definieren den 
Durchgangsspalt 36 jeweils bei Durchlaufen der Winkelstellung mit geringstem 
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Abstand zum Walzengrundkorper 25,26 der benachbarten Pfluckwalze mit de- 
ren Mantelflache. Die Breite des so definterten Durchgangsspaltes 36 zwischen 
den PflOckwalzen 10,11 kann an deren Frontenden etwa 6 bis 15 mm, vor- 
zugsweise etwa 8 bis 12 mm, und an deren Basisenden etwa 2 bsi 10 mm, vor- 
zugsweise etwa 3 bis 6 mm betragen. 

Bei einer abgewandelten Ausfuhrung konnen die Arbeitskanten 27,28 beider 
PflOckwalzen 10,1 1 bei Durchlaufen der Winkeistellung mit jeweils geringstem 
Abstand zur Arbeitsflache der benachbarten Pfluckwalze den Arbeitskanten der 
benachbarten Pfluckwalze jeweils fluchtend gegenuberliegen und dabei zwi- 
schen sich den Durchgangsspalt 36 begrenzen. Bei dieser Ausgestaltung kann 
der Durchgangsspalt 36 zwischen den PflOckwalzen 10,11 eine im wesentli- 
chen gleichbleibende Breite von etwa 1 bis 10 mm, vorzugsweise etwa 3 bis 5 
mm, aufweisen. 

Die Grundkorper 25,26 der PflOckwalzen 10,1 1 weisen eine konische Mantel- 
flache auf, und die die Arbeitskanten 27,28 darbietenden Stege 29,30 haben 
eine uber ihre Lange gleichbleibende Hohe, so dad die von den Arbeitskanten 
27.28 definierten Arbeitsflachen der PflOckwalzen 10,1 1 die Mantelfiachen der 
Grundkorper 25,26 konisch im Abstand umgibt. Dabei betragt der ArbeitsflS- 
chendurchmesser am Frontende der PflOckwalzen 10,11 etwa 75 bis 125 mm, 
vorzugsweise 90 bis 110 mm. Die Lange der PflOckwalzen betragt im allgemei- 
nen zwischen 400 bis 600 mm. 
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Patentanspruche: 



1 . Gerat zum Ernten von Mais od.dgl. KOmerfruchten, insbesondere Vorsatz- 
gerat fur Mahdrescher (2) oder Feldhacksler, mit zwei beidseits eines Pfluck- 
spaites (31) zur Trennung des Fruchtstandes von dem diesen tragenden 
Pflanzenteil angeordneten Pfluckwalzen (10,11), die urn in Fahrtrichtung (F) 
des Gerats (1) weisende Drehachsen (34,35) angetrieben umlaufen und mit 
mehreren langslaufenden, uber ihren Walzengrundkorper (25,26) vorstehende 
Arbeitskanten (27,28) ausbildenden Stegen (29,30), Rippen od.dgl. Vorsprun- 
gen versehen sind, wobei die uber den Umfang der Walzengrundkorper (25,26) 
verteilt angeordneten Arbeitskanten (27,28) der Pfluckwalzen (10,11) sich zum 
Frontende der Pfluckwalzen (10,1 1) hin konisch verjiingende Arbeitsflachen 
durchlaufen und mrteinander oder mit dem Walzengrundkdrper (25,26) der 
jeweils benachbarten Pfliickwalze einen Durchgangsspalt (36) begrenzen, 
dadurch gekennsejphnet, daR die Drehachsen (34,35) der Pfluckwalzen 
(10,11) zu den Frontenden der Pfluckwalzen (10,11) hin konvergieren. 

2. Gerat nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dali die Grundkorper 
(25,26) der PflQckwalzen (10,11) eine konische Mantelflache aufweisen, die 
von den konischen Arbeitsflachen im Abstand konzentrisch umgeben sind. 

3. Gerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch qekennzeichnet, dafc die Arbeits- 
kanten (27) der einen PflOckwalze (10) zu den Arbeitskanten (28) der anderen 
Pfliickwalze (1 1) jeweils auf Liicke versetzt sind, und die Arbeitskanten (27,28) 
jeweils bei Durchlaufen der Winkelstellung mit geringstem Abstand zum Wal- 
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zengrundkorper (25,26) der benachbarten PflOckwalze mit deren Mantelfiache 
den Durchgangsspalt (36) definieren, 

4. Gerat nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnftfr, daS 
die Arbeitskanten (27,28) beider PflQckwalzen (10,11) bei Durchlaufen der 
Winkelstellung mit geringstem Abstand zur Arbeitsflache der benachbarten 
PflOckwalze den Arbeitskanten der benachbarten PflOckwalze jeweils fluchtend 
gegenQberliegen und zwischen sich den Durchgangsspalt (36) definieren. 

5. Gerat nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch aekennzeichn^ , dalS 
die Konizitat der Arbeitsflachen der Pfluckwalzen (1 0, 1 1 ) und der Konver- 
genzwinkel der Drehachsen (34,35) so aufeinander abgestimmt sind, daft die 
Rotationsgeschwindigkeit der Arbeitsflachen der Pfluckwalzen (10,1 1) vom 
Front- zum Basisende hin urn zumindest 25%, vorzugsweise etwa 50%, an- 
steigt. 

6. Gerat nach Anspruch 3, dadurch ge kennzeichnet daft die Breite des 
Durchgangsspaltes (36) zwischen den Pfluckwalzen (10,1 1) an deren Fronten- 
den etwa 6 bis 15 mm, vorzugsweise etwa 8 bis 12 mm, und an deren 
Basisenden etwa 2 bis 10 mm, vorzugsweise etwa 3 bis 6 mm, betragt. 

7. Gerat nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet. daft der Durchgangs- 
spalt (36) zwischen den Pfluckwalzen (10,1 1) eine im wesentlichen gleichblei- 
bende Breite von etwa 1 bis 10 mm, vorzugsweise etwa 2 bis 5 mm, aufweist. 



06/20/2002, EAST Version: 1.03.0002 



WO 99/03323 




PCT/EP98A04371 



8. Gerat nach einem der Ansprtiche 1 bis 7, dadurch aekennzeichnat , rtati 
der Arbeitsflachendurchmesser am Frontende der Pfluckwalzen (10,11) etwa 
75 bis 125 mm, vorzugsweise etwa 90 bis 1 10 mm, betragt. 

9. Gerat nach einem der Ansprtiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnr>t , daB 
den PflOckwalzen (10,11) eine Hackselvorrichtung (21) zugeordnet ist. 
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